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9JEMEHTBl H OCHOBHBIE PA3MEPbHI HUTIJIbI

COMPONENTS AND PRINCIPAL DIMENSIONS OF NEEDLE

TEILE UND HAUPTGROBEN DER NADEL

HOMIINEKT

! —1open; 2—xkonba; & — HEePexXoNHbIY KO-
HYC; 4 — crepxkeHb; § — BBIEMKA; 6 — yIUKO;
7 — ocTpue; 8 — nAMHHEL *enobok; D — gna-
MeTp KoJGH; dX100 — HoMep Hrusl; l; — pas-
Mep J10 ymKa; [ — gaaHa goabs; L — obmas
JJIMHA

I—end; 2—bulb; 3— adapting cone; 4 —
stud; 5 — relief; 6 — eye; 7 — point; 8 — long
groove; D —bulb diameter; dX 100 — need.
le No; I} —dimension up to eye; [—bulb
length; L — total length

I —Ende; 2—Kolben; 3— Ubergangskegel;
4— Schaft; 5-— Hohlkehle; 6 — Ohr; 7—
Spitze; 8 —lange Rille; D — Kolbendurch-
messer; d X100 — Nadelnummer; [, — Lénge
bis Ohr; I — Kolbenlinge; h — Gesamtlinge




B paspese 1 npusogurcs me
HOBOUHBle pasmeps (D xox

PeUCHb UII, 0003HAUEHHE KaXKAOH HIJIbI, ycra-
OB W pasmep 1m0 yka), HOMED HCHOJHEHHS
(opMBl KOJIGH, CTepKHS 1 OCTPHS, MEPEUHCIIEHbl HOMEPA H3TOTOBJSEMBIX
urt. Homep wuram — gnamerp UWHIMHADHAYECKON YaCTH CTepKHS My pas-
MEp CTOPOHEL KBajpara (mJst ura THia 7), yBesnueHHBIH B 100 pas.

anmpuMep: pasmepy 0,65 mm COOTBETCTBYET HOMep HIVIH 65, 0,90 MM —
nHoMep urabt 90, pasmepy 1,65 mm — HOMep HIJH 165,

Section 1 gives the list of needles, the i
setting dimensions (the bulb diameter g
the identification No. of the bulb shape, of the stud sha

shape and lists the Nos of the needles available. The needle No. is hund-

red times the diameter of the stud cylindrical part of the square face size
(for type 7 needles).

E. g.: needle No. 65 implies the dimension of 0.65 mm, needle No. 90 is.
for 0.90 mm, needle No. 165 is for the dimension of 1.65 mm.

Im Abschnitt 1 sind angegeben: Verzeichnis der Nadeln, Bezeichnung je-
der Nadel, Abmessungen (Kolbendurchmesser und Linge bis Ohr), Aus-
fiihrungsnummer des Kolbens, des Schaftes und der Spitze und Nadel-
nummern. Die Nadelnummer entspricht dem Durchmesser des zylindri-
schen Teils des Schaftes oder der hundertfachen GroBe der Quadratseite
(fiir Nadeln Typ 7).

Beispiel: die Nadelnummer 65 entspricht der Gréfe 0,65 mm, die Na-

delnummer 90 der GroBe 0,90 mm, die Nadelnummer 165 der Grofie
1,65 mm.

B pasgene 2 namn cpe
GexueMu upmamu, O
(upmamu mo-pasnomy.

JEeHHs 00 AHAJIOTHUHBIX UIJax, BBITYCKaeMHhIX 3apy- 4
AHa M Ta Ke UIJa 4acTo 0603HaqaeTCH Pa3JHuYHBIMKI %

Section 2 contains the data concerning the similar needles produced by
foreign companies. The same needle can be often identified in various
ways by different companies.

Der Abschnitt 2 enthilt die Angaben iiber identische Nadeln, die von aus-

landischen Firmen produziert werden. Fiir gleiche Nadel gibt es oft unter-
schiedliche Firmenbezeichnungen.

B paspene 3 noxazanm (GOPMEL KOJIGHI, CTepKHA U OCTPHS HIJI, HX CHMBO-

Al ¥ HasBauusi. CTpeska ykaswelBaer Ha HanpaBjeHne BAEBAHHSA HHTH (co
CTOPOHEBI IJIMHHOTO JKen006Ka).

Section 3 gives the shape of needle bulbs, studs and points, their symbols

and descriptions. An arrow shows the direction for threading (from the
side of the long groove).

Im Abschnitt 3 sind Kolben-, Schaft- und Spitzenform der Nadeln, ihre
Zeichen und Benennungen angegeben. Durch einen Pfeil wird die Rich-
tung des Einfddelns (von der Seite der langen Rille gesehen) gezeigt.

EECdP IVENESNE EERET




4

B paspene 4 HoMepa WIJI, IPHMeHsEMBIX DAa3JIHYHBIME 3apyOe:KHBHIMH GHp-
MaMH, CpaBHHUBAIOTCS ¢ MeTPHUECKHM 0003HAueHMEeM HOMEPOB HIJI, ImpHMe-
ustemeix B CCCP. Hanpuwmep: nHomep urasl 75 cooTseTcTByeT HoMmepy Il
dupmer ORGAN Ynounss n SINGER CHIA wuaun nHomepy 029 dupmut
UNION SPECIAL.

Section 4 is the table of needie Nos used by various foreign companies and |
the metric equivalent used in the USSR. E.g.: needle No. 75 is equivalent |
to No. 11 produced by ORGAN Co., Japan and SINGER Co., USA, or

No. 029 produced by UNION SPECIAL Co.

Im Abschnitt 4 sind die in verschiedenen ausldndischen Firmen {iblichen
Nadelnummern angefiihrt, die mit den in der Sowjetunion verwendbaren
metrischen Bezeichnungen der Nadeln verglichen werden. Beispiel: die
Nadelnummer 75 entspricht der Nummer 11 der Firmen «ORGAN» Japan
und SINGER USA oder der Nummer 029 der Firma UNION SPECIAL.

B paspmene 5 nepeuyrciaeHB COBETCKHEe 3aBOABI — OCHOBHBIE H3TOTOBHTENH
IUBEHHBIX MAINUH, YKa3aHbl KJacChl MallWH W NpPHMeHsSeMble K HUM HIJIBI,
Ecnu B xarajsore HeT HY:KHOH Bawm HrJBl, A71s pelieHus Bompoca O IOCTaB-
Ke ee COoOOIIUTE Caelyoline TaHHbe:
— cucreMy (0603HaUEHHE HTJIH);
— HOMep HIJIHI;
— KJjacc WIBeHHOH MallMHBL (C yKasaHHeM (HPMEBI-U3TOTOBHTENS);
— ob6pasen urapl (5—10 mTyK).
IlepBHIit 3aK23 Ha OCBOEGHHE HOBHIX THIIOB HIVI JOJIKCH COCTABJSATH HE MEHee
5000 mTyx.

* Urawl, ge powexine B I'OCT 22249—82, HU3roTOBASIOTCS MO CIELH-
aJbHOMY 3aKasy.

; Section 5 lists the main Soviet manufacturers of sewing machines and the
classes of machines for which the Soviet-made needles are suitable.

If you cannot find the needle you need in the catalog, please, send in the
{ following data to solve the question of the supply:

! — the system of needle identification;

— needle No ;

— class of sewing machine (stating of Manufacturer);

-— needle sample (5—10 pcs).

The initial order for mastering new types of needles is accepted as a
batch of 5000 pcs, minimum.

* Needles which are not mentloned in GOST 22249—82 may be produced
to special order.

Im Abschnitt 5 sind sowjetische Werke — Haupthersteller von Nidhmaschi-
nen angefithrt sowie Maschinenklassen und die zu verwendenden Nadeln
angegeben. Enthilt der vorliegende Katalog die nétige Nadel nicht, so
konnen Sie zu ihrer Lieferung folgende Angaben mitteilen:

o — System (Nadelbezeichnung);

— Nadelnumimer;

— Néhmaschinenklasse (Herstellerfirma angeben);

— Nadelmuster (5-—10 Stiick).

Fiir die Erprobung von neuen Nadeln sind zum ersten Mal mindestens
5000 Nadelstiick zu bestellen.

* Die im GOST 22249—82 nicht angefiihrten Nadeln werden nach speziel-
ier Bestellung hergestellt.

s bt st vt
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INNEPEYEHD HUTJI
LIST OF NEEDLES
VERZEICHNIS DER NADELN

L]

HONMNMIIIENNERET

1)

Tl NPSIMBIE C YIIKOM o
TYPE STRAIGHT NEEDLES WITH EYE Q: — .
TYP GERADE OHRNADELN
O6GosHaueHHe Kb PasMepsl Hcnonuenune
Identification of needle Dimensions 1dentification
Bezeichnung der Nadel Grofen Ausfithrung
Homep uranb

TOCT 22249—82 KOJGB CTEpIKHS ocTpus Needle No.

usm Ne 1 rocT D ! of bulb of stud of point Nadelnummer

alteration 2224982 i des Kol- | des Schaf:| der Spit-

.. No. 1 bens tes ze

And. Nr. 1

1 | 2 \ 3 | 4 | 5 l 6 | 7 ’ 8

0012-01 0012 — 27,9 — 01 01 60 65 70-75 80 90 100 110 120

0015-02 0015 1,90 28,2 01 03 02 60 65 70 75 80 90 100 110 120

0016-02 — 2,02 28,2 04 02 02 | 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 |

0023-02 0023 2,02 28,2 06 02 02 62070 75 80 90 100 110 120 130 140 150 160

1 200
0025-02 0025 2,02 28,6 01 02 02 90 100 110 120 130 150
0029-02 0029 2,02 28,6 01 06 02 60 65 70 75 80 90 100 110 120 130 140 150
160 180

0029-04 04

0029-05 05

0029-06 06

0034-02 0034 1,90 28,6 01 03 02 60 70 80 90 100 110 120 130

0037-01 0037 2,02 28,6 01 11 01 60 70 80 90 100 110 120 130 140

0037-02 02

0037-04 04

0037-05 05

0037-06 06

0038-02 0038 2,02 28,6 07 11 02 60 70 80 90 100

0046-02 — 2,02 28,6 05 06 02 60 70 80 90 100 110 120

0047-02 —_ 2,02 28,6 01 08 02 60 70 80 90 100 110 120 130

0047-04 04

0047-05 05

0052-02 0052 1,64 29,6 01 02 02 60 65 70 75 80 90 100 110 120 130 140
0052-03 03

0052-04 04

0052-05 05
4




1 P) 3 4 5 6 7 8
1 0052-06 06
1 0052-20 20
0052-21 21
1 0052-26 26
| 0052-31 31
1 0052-33 33
1 0052-34 34
0063-02 — 2,00 29,8 01 02 02 60 70 80 90 100 110 120 130 140
i 0063-04 04
1 0063-05 05
1 0063-06 06
0063-20 20
0063-21 921
1 0063-25 25
1 0063-26 2
{ 0063-33 33
1 0063-34 34
0082-02 0082 2,02 31,2 ot 06 02 90 100 110 120 130 140 150
| 0083-02 0083 2,00 31.6 04 02 02 70 80 90 100 110 120 130 140
0084-02 — 1,64 31,6 o1 02 02 70 80 90 100 110
: 1,90 120
‘ 2,02 130 140 150 160
0085-02 — 2,02 31,6 01 02 02 90 100 110 120 130 150 200
0092-02 0092 2,00 31,8 01 02 02 60 65 70 75 80 85 90 100 110
| 0092-04 04 120 130 140 150 160
| 0092-05 05
' 0092-06 06
0092-20 20
1 0092-21 21
0092-25 25
{ 0092-26 26
0092-30 30
0092-31 31
1 0092-33 gz
| Jooz-34 ~ | 20 | 3o | O 02 02 | 60 65 70 75 80 85 90 100
010721 21 110 120 130 140 150 160
0107-22 22
0107-23 23
0107-25 25
| 0107-26 gg
0107-34
0114-02 — 2,02 32,0 05 02 02 70 80 90 100 110 120
1 0115-01 0115 1,00 32,0 01 07 01 60 70 80 90 100
0116-02 — 1,90 32,8 01 03 02 70 80 90 100 110
0118-01 0118 1,30 32,8 01 03 01 60 65 70 75 80 85 90 95
0118-02 02 100
0119-02 0119 1,64 33,0 01 02 02 70 80 90 100 110 120 130
{ 0119-04 04 150
0119-05 05
0122-01 0122 1,30 33,0 01 03 ol 60 70 80 90 100
| 0122-02 02
0124-01 0124 1,40 33.5 0t 03 ot 60 65 70 75 80 85 90 100
0124-02 02 110 120 130 140
0125-02 — 2,00 33,5 01 09 02 70 80 90 100 110 120 130 140
0127-02 0197 2,00 33,5 01 06 02 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
0128-02 0198 1,64 33,9 01 02 02 60 70 80 90 100 110 120 130 140
0132-02 0132 1,64 33,0 ol 02 02 60 70 75 80 85 90 100 110 120 130 140 150
160 '
0139-02 0139 1,64 33,9 01 05 02 70 80 90 100 110 120 130
0139-04 04 140 150
8139-05 05
139-06 06
85183 0141 1,64 33,9 01 02 83 70 75 80 85 90 100 110 120
- 130 140
0149-02 0149 1,75 33,9 0? 0} 02 70 80 90 100 110 120
0157-02 0157 1,64 33,9 0 0 02 60 70 75 80 85 90 100 110
0157-20 20 120 130 140 160

2 3axaz 405
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f 4
I|||I |

0157-21
0157-25
0157-26
0157-30
0157-31
0157-34
0161-02
0204-02
0216-02
0220-02
0220-26
0220-34
0221-01

0222-05
0223-02

0223-03
0225-02
0225-04
0226-02
0226-04
0226-05
0277-01

0277-02
0277-04
0277-05
0277-06
0277-10
0277-11
0277-25
0277-26
0277-33
0277-34
0286-02
0304-02
0304-03
0304-04
0304-05
0304-06

0319-01
0319-02
0319-03
0319-04
0319-05
0319-06
0319-11
0319-13
0319-20
0319-21
0319-22
0319-23
0319-25
0319-26
0319-31
0319-33
0319-34
0319-36
0319-39
0319-45
0321-03
0321-04
0321-05
0352-01
0352-02
0352-04
0352-05
0353-01
0353-02
0353-04

0313-08 .

P

(=]
N
[N
<

0277

0319

0346

0322
0332
0334
0325
0342
0342
0340
0335
0335
0336

0324

0352

0345~

2,02
2,00
2,00
2,00

2,00

2,00

33,9
33,9
33,9
33,9

33,9

33,9

()
01
01
06

06
06
ot
01

0l

0t
01

0l
01

01

01

0l

62
02

02
02

02

02

02

60 70 80 90 100 110 120 130 140 160
70 80 90 100 110 120

70 80 90 100 110 120 130 140

60 65 70 75 80 90 100 110 120

130 140

90 100
75 90
70 80 90 100

70 80 S0 100

70 80 90 100 110 120

60 65 70 75 80 85 90 100 110
120

130 140 150 160 170 180 190
200

70 80 90 100 110
60 70 80 90 100 110 120

80 90 100 110 120

60 65 70 75 80 85 90 109 110
120 130 140 150 160 170 180
200

70 80 90 100 110

60 70 80 90 100 110 120 130
140 150 160 :

60 70 80 90 100 110




1 \ 2 \ 3 \ 4 | 5 6 7 8
0353-05 05
0353-06 06
0353-20 20
0353-21 21
{ 0353-25 25
0353-26 26
0353-30 30
i 0353-31 31
0353-33 33
| 0353-34 34
1 0353-40 40
0353-41 41
0353-45 45
0353-48 48
{ 0441-01 0441 1,64 33,9 01 01 01 60 70 80 90 100 110
0441-02 1,90 02 120
0441-04 2,01 04 130 140 150 160 170 180 200
{ 0441-05 05
1 0441-06 06
0441-20 0443 20
| 0441-21 0443 21
0441-22 22
0441-23 0455 23
0441-25 0450 25
0441-26 0450 26
0441-30 0447 30
0441-31 31
1 0441-33 0445 33
1 0441-34 0445 34
| 0441-38 38
0441-39 39
0441-45 0454 45
1 0463-02 0463 2,02 33,9 01 09 02 170
0468-02 0468 1,30 35,0 0l 07 02 60 70 80 90 100 110 120
i 0470-01 0470 1,30 35,3 01 03 01 60 70 80 90 100 110
0470-02 02
0475-01 0475 1,50 35,3 02 02 01 60 70 80 90 100
0475-02 02
0475-04 04
{ 0475-05 05
0476-01 0476 1,50 35,3 ‘03 02 01 60 70 80 90 100
{ 0476-02 02
{ 0476-04 04
0476-05 05
0477-02 — — 35,6 01 01 02 80 90 100 110 120
0480-02 — 1,93 36,6 06 02 02 150
1 0481-02 0481 1,90 36,0 06 02 02 150
0482-02 0482 2,00 36,6 ) 11 02 60 70 80 90 100 110 120 130
0482-04 04
0482-05 05
0482-06 06
0483-02 0483 2,00 36,6 01 06 02 70 80 90 100
0484-02 0484 2,00 36,6 01 05 02 60065 70 75 80 85 90 100 110 120 130 140
15 -
0485-02 — 2,00 36,6 01 02 02 70 80
0486-02 — 2,00 36,6 01 02 02 55 60 65 70 80 90 100 110 120
0487-02 0487 2,00 36,6 01 06 02 70 80 90 100 110 120 130 140
0487-04 04
0487-06 06
0490-02 0490 2,00 36,6 0t 12 02 70 80 90 100 110 120 130 140
| 0494-02 0494 2,00 36,6 06 05 02 80 90
0494-04 04
0495-02 0495 - 2,00 36,6 06 05 02 80 90
0495-04 04
0498-02 0498 2,00 36,6 06 05 02 80 90 100 110
0498-04 04
0499-02 0499 2,00 36,6 06 05 02 80 90 100 110
. | 0499-04 04
0509-25 0509 2,00 36,6 01 02 25 70 80 90 100

2*



1 2 3 7 8
0509-26 26
0512-02 — 2,00 37,0 01 05 02 70 80 90 100 110 120 130 140
0512-04 04
0514-01 0514 2,00 37,0 01 06 01 70 80 90 100 110 120 130
0514-02 02
0514-04 04
0514-05 05
0517-02 0517 1,75 37,3 01 06 02 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170
0518-02 0518 2,00 37,0 01 02 02 60 65 70 75 80 85 90 100
0518-03 i 03 110 120 130 140 150 160 170
0518-04 04
0519-02 0519 2,00 37,0 01 06 02 70 80 90 100 110 120 130 140
0519-04 04
0519-05 05
0525-03 — 1,64 37,3 01 02 03 70 80 90 100 110 120 130 140
0527-01 0527 1,75 37,3 01 02 01 70 80 90 100 110 120 130 140
0527-02 02
0527-03 03
0527-04 04
0527-05 05
0527-06 06
0529-02 0529 2,00 37,3 01 02 02 60 65 70 75 80 90 100
0542-01 0542 2,00 37,8 01 02 01 70 80 90 100 110
0542-02 02
0542-04 04
0542-05 05
0548-01 0548 1,30 32,6 01 03 01 60 70 80 90 100
0548-02 1,70 37,8 02 110 120 130 140 150
2,20 39,8 160 170 180 190
0549-02 0549 1,95 38,1 01 02 02 130 140 150 160 170 190 200 230
0550-01 0550 2,00 38,1 01 02 01 70 80 90 100 110 120 130 140
0550-02 02 150 160 180 200
0550-04 04
0550-05 05
0550-06 06
0550-20 20
0550-21 21
0550-22 22
0550-23 23
0550-25 25
0550-26 26
0550-30 30
0550-31 31
0550-33 33
0550-34 34
0550-35 35
0550-45 45
0550-48 48
0551-02 0551 2,00 38,1 01 02 02 70 80 90 100 110 120 130
0551-03 03 140 150
0551-04 04
0551-05 05
0551-06 06 .
0575-02 0575 2,00 38,6 01 12 02 80 90 100 110 120 130 140 180 180
0583-02 0583 1,40 38,6 06 o1 02 80 90 100 110 120
0588-02 0588 2,00 38,9 -0l 02 02 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
0591-01 0591 2,00 38,9 01 06 01 170 180 200
0591-02 02 70 80 90 100
0592-02 — 2,00 38,9 01 06 02 70 80 90 100
0593-04 — 2,00 38,9 01 02 04 60 65 70 75 80 90 100 110
0593-05 05
0594-02 0594 2,00 38,9 ol 07 02 60 65 70 75 80 85 90 100 110 120 130
0595-02 0595 2,00 38,9 01 07 02 60 65 70 75 80 90 100 110 120
0595-04 04 130 140 150 160
0595-05 05
0595-06 06
0595-21 21
0595-26 26




1 2 3
| 0595-31
| 0595-52
| 0600-04 2,00
| 0601-04 — 2,00
0604-02 — 1,48
0604-04
| 0620-41 — 2,00
| 0633-02 0633 2,00
| 0634-02 0634 | 2.00
0634-04
| 0634-20 0635
] 0634-21 0635
0634-25 0637
0634-26 0637
| 0634-30 0638
| 0634-31
0634-33 0636
0634-34 0636
0643-10 0643 | 2,00
| 0647-01 0647 | 2,00
| 0647-02
0647-04
0647-05
0647-06
| 0650-02 0650 | 2,00
0650-04
| 0650-05
0650-06
0653-08 0653 1,64
0658-03 0658 1,64
0658-05
| 0658-33
0660-02 0660 1,64
0661-02 0661 1,75
0661-03
0661-04
0661-05
0661-06
0670-02 0670 2,00
0670-04
0670-05
0674-02 0674 | 2,00
0674-25 0675
0674-26 0675
0678-02 0678 | 2,00
0687-49 0687 | 2.02
0691-01 0691 1,64
0693-01 * — 1,40
0694-01 0694 | 200
0698-01 0698 1,30
1,40
1,60
1,80
0704-02 0704 | 2.00
0704-04
0704-05
0704-06
0704-25 0706
0704-26 0706
0705-02 0705 2,00
0705-03
0705-04
0705-05
0724-01 0724 1,75
0724-03
0724-04
0724-05
0724-06

42,1

43,0
43,5
43,5
43,5

44,5

44,5

47,0

01
0l
01

03
01
01

01
01

01

01
01

01

01

01

01

01
01
06
06
0l
01

0!

0!

01

02
06
06
10

06
02

06
11

11

05
01

02
02

01
06
01
01

12
04

02

02

02

65 70 75 80 85 90 100 110
65 70 75 80 90 100 110
60 70 80 90 100

90 100 110 120 130 140 160
70 80 90 100 '

70 80 90 100 110 120 130 140
150 160 170 180 200

90 100 110 120 130 140 160
60 70 80 90 100 110 120 130

80 90 100 110

90 100 110 120 130
90 100 110 120

90 100 110 120 130 140 150
70 80 90 100 110 120 130 140

80 90 100 110 120 130 140
160 180

80 90 100 110 120 130 140
150 160 170 180 200

140 160 170 180 200 230 250 280
200 230 250

80 90 100 110 120 130 140 150
80 90 100 110 120 130 140 160
50 100 110 120 130 140 160

70 80 90 100 110 120 130

140

160

180

70 80 90 100 110 120 130

140 150 160 170 180 200

70 80 90 100 110 120 130
140

70 80 90 100 110 120 130
140 150 160
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1 2 3 l 4 5 l 6 7 8
0728-82 0729 1,75 47,0 01 02 03 70 80 90 100 110 120 130 140
0729- 04 150 160
0729-05 05
0729-06 06
0732-01 0732 2,00 47,5 01 06 0l- 100 110 120 130
0735-01 0735 1,60 47,5 06 01 0l 80 90 100 110 120
0739-02 — 1,90 48,5 01 02 - 02 70 80 90 100 110 120 130 140
O739-2é 0746 21 150 160 170 180 190
0739-2 74 25
0739-26 26
8;2;83 - i,gg ;lg,g g% 8% 8% 90 100 110 120 130 150 170 190

- — , , 100 110 120 150
8;;1;4}(1)% g;g 1,90 48,5 01 02 0? 70 80 90 100 110 120 130 140
- 1 150 160 170 190
(744-13 0748 13 >
0749-02 0749 2,00 49,0 06 01 02 90 100 110 120 130 140
87/?2(2)% 0723 2,02 52,0 01 02 Og 100 110 120 130 140 150 160

- Q07 2,30 2 170 180 190
0755-26 0722 2,50 26 200 210 230 250 280 300 330
0755-30 0757 - 30
0755-31 0757 3l
0755-33 0756 33
0755-34 0756 34
0767-02 0767 2,30 52,0 01 02 . 02 . 160 180 200
0772-49 0772 2,02 52,0 01 - 03 49 170 180 200
%gggg 0793 3,94 54,0 01 . 10 ‘ gg 200 230 300 350 400
8;8323 8;88 :13’55 gg,g 8% ‘ : 82 ' gg 80 85 90 100 110 120 130 140 150 160 170

- J ,94 s 250 300 350
0800-02 0800 2,50 60,0 01 02 02 110 120 130 140 150 160 170
0800-20 0802 20 180 190 200 210 230 250 280
0800-21 0802 21 300
0800-25 -0805 25
0800-26 0805 26
0800-33 0804 33
0800-34 0804 34
0816-02 0816 2,00 62,0 01 02 02 160
0818-02 0818 12,50 68,0 01 03. 02 230 250

2,80 280
3,00 300
. .3,30 330 :
(())88{223?—821 0823 | 2,50 73,0 01 o1 8; 150 170190 200 230 250 280
- 300 330 350
832885 0830 2,50 80,0 01 ) gé 250 280 300
0845-03 0845 4,00 | 118,5 01 02 03 | 400
0845-04 . . 04
0850-02 0850 5,00 205,0 01 02 02 500
TUII INMPAMBIE BE3 YIIKA
TYPE STRAIGHT NEEDLES WITHOUT EYE ﬁ —_—-
TYP GERADE NADELN OHNE OHR
OGosHaueHne Uyl - Hcnosuenue
Designation of needle Identification
Bezeichnung der Nadel Iluamerp Ausfithrung
. KoJ6Hn D Homep urab
1‘8(;CT 222}\}191— Bulb dia. Neeldle No.
H3M. 2
alteration |TOCT 35249— %%gcllérgles:g; o;f{ogxsﬁx) c()Tfe;S)txligs o(}c;%?gt Nadelnummer
, No. 1 o des Kolbens | des Schaftes der Spitze | .~ -~ -
And. Nr 1 . '
0896-30 0896 3,00 13 30 200 240 -
0897-01 0897 2,40 .13 01 100 120 140 160 180 200 220 240
0909-30 0909 3,00 13 30 150 160 180 200 220 240




TR NPAMDBIE C KPIOUKOM
‘TYPE STRAIGHT HOOKED NEEDLES
TYP GERADE HAKENNADELN

* Pasmep f0 yIIKAa — OJHHA PA3BEPTKH.
Dimension up to eye — developed length.
Linge bis Ohr — Abwicklungslinge.

Of6o3HageHHe UIJbl Henonnenne
Designation of needle Identification
Bezeichnung der Nadel Tzaver Ausfiihrung
| KOJ16BI Dp HoMep urast
1 Bulb dia. Needle No.
ATOCT 22249—
| 82 mam, Ne 1 FOCT 22949 %urchmlebsser KOJI6B CTEPIKHS OCTpHS Nadelnummer
alteration gac 0 0% Kolbens of bulb of stud of point
.. No. 1 des Kolbens | jes Schaftes | der Spitze
And, Nr. 1
0889-05 0889 3,00 01 14 05 160 180 200
| 0890-05 0890 2,24 01 14 05 110 120 130 140 160 170 180 200 224
1 0892-20 0892 3,00 01 14 20 240 254 268 276 284 292 300
0893-20 0893 3,00 01 14 20 224 240 254
0894-05 0894 3,00 01 14 05 140 160 180 200 220
| 0895-01 0895 1,50 09 14 01 75 85 95 110 120 130 150
TUH PALUYCHBIE C YIIKOM
TYPE RADIAL NEEDLES WITH EYE
TYP RADIUS-OHRNADELN
OBo3nauendue KIJIbL Pasmeph Hcnonuenne
Designation of needle Dimensions Identification
Bezeichnung der Nadel Gropen Ausfihrung
| —— Homep mram
’ TOCT 22248 Needle No.
— KonGel CcTepKHs Nadel m
82 msm. N 1| roor D L of bulb | of stug | °€™PRA i
alteration 99249-82 1 des Kol. | des Schaf- of point
| No. L. bens tes der Spitze
And. Nr. 1
0856-01 0856 2,00 31,6 06 02 01 60 70 80 90 100 110
0873-10 0873 2,00 36,0 06 0l 10 60 65 70 75 80 90 100 110 120 130
| 0876-10 0876 2,00 38,4 06 02 10 65 70 75 80 90 100 110 120 130
1 0877-10 0877 2,00 38,6 06 02 10 60 70 80 90 100 110 120 130 140
0880-10 0880 2,00 39,9 06 01 10 90 100 110
0884-10 0884 2,00 39,9 06 0t 10 90 100 t10
0885-13 0885 2,00 39,9 06 0! 13 150
0886-11 0886 2,00 39,9 06 01 11 150

3*




. ,,.‘.K,“_-.-mﬁsﬁ.s«.am

B
H
7

THI PAIUYCHBIE BE3 YIIKA
TYPE RADIAL NEEDLES WITHOUT EYE
TYP RADIUSNADELN OHNE OHR

OGo3HaueHue HIJIB Henonnenue
Designation of needle Pasmep Identification
Bezeichnung der Nadel CTOPOHHI Ausfithrung
Ki?)ﬁ%ifa — HoMep urawbt
rOCT 22249— Bulb square Needle No.
82 mam., MNe 1 FoCT 22249 face size KONGHI CTepXKHA cerpAn Nadelnummer
alteration 82 ,C‘Irbéﬁe}lgefj of bulb of stud of point
.. No. 1 Kolbenilache des Kolbens | des Schaftes der Spitze
And. Nr. 1
0899-54 0899 2,40 10 15 54 140 155 165 180
0900-54 0800 2,40 10 15 54 140 155 165 180
0901-54 0901 2,40 10 15 54 140 155 165 180
0902-54 0902 3,20 10 15 54 140 155 165 180
0903-55 0903 3,2 10 15 55 140 155 165 180
0907-54 ‘* 0907 2,40 10 15 54 180
THII PAIHYCHBIE C KPIOUKOM
TYPE RADIAL HOOKED NEEDLES
TYP RADIUS-HAKENNADELN
O6o3HaveHte HrvIbl Henonneune
Designation of needle Identification
Bezeichnung der Nadel Ausfiihrung Homep ursnt
D=—g Needle No.
I'OCH'I;MQ'QJ%:E;—ES:Z crepaa ccTpus Nadelnummer
alteration No. | TOCT 2224982 of stud of poi_nt
And. Nr. 1 des Schaftes der Spitze
0898-53 0898 2,10 14 53 210
2,24 224
2,40 240
0904-05 0904 1,64 14 05 164
1,75 175
2,00 200
2,10 210
2,24 224
0905-05 0905 1,40 14 05 140
12




O6GoaHayeHHe HIJIB
Designation of needle

HenoniHenue
Identification

Bezeichnung der Nadel k Ausfihrung Homep HIJBL
D—=d Needle No.
FO(IJ)‘EM%QJ%I;{%—M L crep RS J— Nadelnummer
alteration No. 1 TOCT 2224982 of stud of point
And. Nr. 1 des Schaftes der Spitze
1 0905-05 0905 1,64 164
1,75 175
2,00 200
2,10 210
2,24 224
0906-05 * 0906 2,00 14 05 200
THI JBYXCTEP)KXHEBDBIE
TYPE DOUBLE-STUD NEEDLES
TYP ZWEIKORPER - NADELN
O6o3HayeHH e HFJbl Pasmephl Hcrnontenune
Designation of needle Dimensions Identification
Bezeichnung der Nadel Groéfen Ausfiihrung
: —_— HoMep uran
T'OCT 22249— Needle No.
| 82 uam. Ne | KOJI6BI CcTepKHsT OCTpHS Nadelnummer
al;\legatﬁon roct 8222249’ D i of bulb of stud of point
L : des Kolbens des Schaftes der Spitze
And. Nr. 1.
0240-02 0240 2,02 33,9 06 02 02 70 80 90

4 3axas 405




CPABHUTEJIbHAS TABJIHUA
OGO3HAYEHHS AHAJIOTHYHDBIX HIJ
REFERENCE TABLE OF SIMILAR
NEEDLES AND THEIR DESIGNATION
VERGLEICHSTABELLE DER BEZEICHNUNG
VON IDENTISCHEN NADELN

CCCP P CLUA |

Fia "

] |
0319-02 134 S,1901
(797) 1355y

M

OBoznauenue HLJI OGoaHaueHHe UL
B CCCP B CCCP
Needle designation Needle designation
in the USSR O6osHaueHue MrJ, H3TOTOBJISIEMbIX in the USSR OBosHagenie UIJ, H3TOTOBJSAEMbIX
Nadelbezeichnung . ?HpMaMH Apyrax crpax Nadelbezeichnung (upMaMi ApYrUX CTpak
in der UdSSR Designation of needles of foreign make in der UdSSR Designation of needles of foreign make
FOCT 229240—82 Bezeichnung von Nadeln, die von Firmen T'OCT 22249-—-82 Bezeichnung von Nadeln, die von Firmen |
mam. Ne 1 anderer Linder hergestellt werden uam, Ne 1 anderer Linder hergestellt werden
alteration No. 1 alteration No. 1
And. Nr. 1 And. Nr. 1
1 2 1 2
Tun1 - Type 1 - Typ 1 0052-33 1128 LL
0052-34 1128 LLS
0012-01 292; SY 6010; EBXx292 0063-02 133; SY 6270; PFx133 R; NQ X1
0015-02 1992 NA 0063-04 133 SES; SY 6271
0016-02 64; SY 6050; EBX64 0063-05 133 SUK; SY 8641
0023-02 SY 1111; 24 1; DHX1 0063-06 133 SKF; SY 8742
0025-02 — 0063-20 133 P
0029-02 1023; SY 124_1§ 82x1; DMx1 0063-21 133 PS
0029-04 | MY 1023 SES; 821 SES 0063-25 133 LR
0029-05 ‘MY 1023 SUK; 821 SUK 0063-26 133 LRS
0029-06 _[\MY 1023 SKF; 82X1 SKF 0063-33 133 LL
0034-02 — 0063-34 133 LLS
0037-01 B-27 SPI 0082-02 SY 1413; 142X5; DOX5
0037-02 B-27; SY 6120; DCX27; 1886 0083-02 75; SY 6385; LAX75
0037-04 B-27 SES 0084-02 1910; SY 6335
0037-05 B-27 SUK 0085-02 35 M; SY 6443
0037-06 B-27 SKF 0092-02 354; SY 1451; DPx1
0038-02 B-27 FM-B; SY 6121 0092-04 354 SES; SY 8542
0046-02 621D; MY 1072; SY 6175 0092-05 354 SUK; SY 1458
0047-02 621; SY 1225 0092-06 354 SKF; SY 8757
0047-04 621 SES; MY 1023 A SES; SY 8523 0092-20 354 P
0047-05 621 SUK; MY 1023 A SUK 0092-21 354 PS; SY 1481; DPx2
0052-02 1128; SY 1315; 88x1; DAXI 0092-25 354 LR
0052-03 1128 STU; 881 STU 0092-26 354 LRS
0052-04 1128 SES; SY 8632; 881 SES 0092-30 354 S
0052-05 1128 SUK; SY 1327; 88x1 SUK 0092-31 354 SS
0052-06 1128 SKF; SY 1318; 881 SKF 0092-33 354 LL
0052-20 1128 P 0092-34 354 LLS
0052-21 1128 PS; SY 1351; 88x2 NW 0107-02 858; 1641; SY 6466
- 0052-26 1128 LRS 0107-21 858 PS
0052-31 1128 SS 0107-22 858 PCL
J
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0107-23
0107-25
0107-26
0107-34
0114-02
0115-01
0116-02
0118-01
0118-02
0119-02
0119-04
0119-05
0122-01
0124-01
0125-02
0127-02
0128-02
0132-02
0139-02
0139-04
0139-05
0139-06

0141-08 -

0141-09
0149-02
0157-02
0157-20
0157-21
0157-25
0157-26
0157-30
0157-31
0157-34
0161-02
0204-02
0216-02
0220-02
0220-26
0220-34
0221-01
0222-05
0223-02
0223-03
0225-02
0225-04
0226-02
0226-04
0226-05
0277-01
0277-02
0277-04

0277-05

0277-06
0277-10

0277-11 .

0277-25
0277-26
0277-33
0277-34
0286-02
0304-02
0304-03
0304-04
0304-05
0304-06
0313-08
0319-01
0319-02
0319-03
0319-04

858 PCR

858 LR

858 LRS

858 LLS

858 I

573 N; SY 1496; NB x5
2281; SY 6455

470 A SPI

470 A

755 H; SY 6480; EBX755
755 H SES; SY 6481

765 H SUK; SY 6486
626/1; SY 6470

459 R; SY 6520; EBX 1567
559

SY 6781; 150 GS

SY 1526; 71x1; DLx1

3201; SY 1628; 68x5; LQX5
3201 SES; SY 1634; 685 SES
3201 SUK; SY 8622; 68x5 SUK
3201 SKF; 68x5 SKF; SY 1635
1441; SY 1627; LQ X3

1441 STU -

130x3; DFx3

287

287 P

287 PS

287 LR

287 LPS

287 S

287 SS

287 LLS

287 WKH; SY 66233

135X39; DPx39

130/705 H; SY 2031; PFx 130
130/705 HLR; SY 2034
130/705 HLL

130/705 H-J

130/705 H-S

705 K; SY 6711

705 KSTU

4463; SY 8173

4463 SES

4463 KK; SY 8694; UO X 4463
4463 KK SES; SY 8104

4463 KK SES; SY 8105

1738 SPI; SY 8669

1738; SY 2254; 16x231; DB X1
1738 SES

1738 SUK; 16231 SUK

16 X231 SKF; 1738 SKF

1738 R-E 0°

1738 R-E 90°

1738 LR

1738 LRS

1738 LL

1738 LLS

1738 KK

705 KH; SY 6710

705 KH STU

705 KH SES

705 KH SUK; SY 6712

705 KH SKF

3207 CR; SY 6641

134 SPI; 135%5 SPI; 797 SPI
134; 797; 135%5; DP X5

134 STU; 797 STU

134 SES; 797 SES; 1355 SES

0319-05
0319-06
0319-11
0319-13
0319-20
0319-21
0319-22
0319-23
0319-25
0319-26
0319-31
0319-33
0319-34
0319-36
0319-39
0319-45
0321-03
0321-04
0321-05
0352-01

0352-02
0352-04

0352-05

0353-01

0353-02
0353-04
0353-05
0353-06
0353-20
0353-21

0353-25
0353-26
0353-30
0353-31

0353-33
0353-34
0353-40
0353-41

0353-45
1353-48
0441-01
0441-02
0441-04
0441-05
0441-06
0441-20
0441-21
0441-23
0441-25
0441-26
0441-30
0441-31

0441-34
0441-38
0441-39
0441-45
0468-02
0470-01
0470-02
0475-01

0475-02
0475-04
0475-05
0476-01

0476-02
0476-04
0476-05

134 SUK; 797 SUK; 135x5 SUK
134 SKF; 797 SKF; 135x5 SKF
134 ER; SY 6797; PFx134 ER
134 EL; SY 6796; PFx134 EL
134 P

134 PS

134 PCL; 797 PCL; SY 6793
134 PCR; 797 PCR; SY 6794
134 LR; 797 LR; SY 1984

134 LRS

134 S; SY 6802

134 LL

134 LLS

134 LL CR; SY 6782

134 VRS

134 D; SY 1981

265—50 EO STU

265—50 EO SES

265—50 EO SUK; SY 8696

134 K SPI; 556 KH SPI; 797 KH
SPI

134 K; 556 KH; 797 KH; PFXx797
134 K SES; 556 KH SES; 797 KH
SES

134 K SUK; 556 KH SUK; 797 KH
SUK;

134 KK SPI; 797 KK SPI

134 KK; 797 KK

134 KK SES; 797 KK SES

134 KK SUK; 797 KK SUK

134 KK SKF; 797 KK SKF

134 KK P; 797 KK P

134 KK PS; 797 KK PS

134 KK LR; 797 KK LR

134 KK LRS; 797 KK LRS

134 KK S; 797 KK S

134 KK SS; 797 KK SS

134 KK LL; 797 KK LL

134 KK LLS; 797 KK LLS

134 KK D1 BR

134 KK DI

134 KK D 0° 797 D ¢°

134 KK SD1; 797 KK SDI1

34 SP1; 16X1 SPI; TFX1 SPI
34; 16X1; TFx1

34 SES; 16X1 SES; TFx1 SES
34 SUK; 16x1 SUK

34 SKF

34 P

34 PS; SY 2083; 162 NW

34 PCR; SY 2220; TFx6

34 LR

34 LRS

34 S

34 SS

34 LLS

34 VR

34 VRS

34D

254/2; SY 6965

1571 SPI; 461 SPI

SY 2550; 46x1; POX1

561/1 SPI

561/1; SY 6985; FLX1A

561/1 SES; SY 6984

561/1 SUK; SY 6983

561/2 SPI

561/2; SY 6986; FLX2A

561/2 SES; SY 6987

561/2 SUK; SY 6988

4*
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1 2 1 ) 2
0477-02 399; SY 7000 0551-02 134—35 K
0480-02 OHRNADEL Nr. 48 0551-03 134—35 K STU
0481-02 — 0551-04 134—35 K SES
0482-02 B-64; SY 7045, TVX64 0551-05 134—35 K SUK
0482-04 B-64 SES; SY 7046 0551-06 134—385 K SKF
0482-05 B-64 SUK; SY 7047 0575-02 62X57
0482-06 B-64 SKF; SY 7048 0583-02 274 S
0483-02 UY 160 GS 0588-02 135X 17
0484-02 Uy 101 GS 0591-01 UY 128 GAS SPI
0485-02 560 KK 0591-02 UY 128 GAS
0486-02 560 0592-02 UY 128 GAS KSP
0487-02 UY 108 GKS 0593-04 UY 121 GBS SES
0487-04 UY 108 GKS SES 0593-05 UY 121 GBS SUK
0487-06 UY 108 GKS SKF 0594-02
0490-02 UY 113 GS 0595-02 759
0494-02 UY 203 GS 0595-04 759 SES
0494-04 UY 203 GS SES 0595-05 795 SUK
0495-02 UY 204 GS 0595-06 759 SKF
0495-04 UY 204 GS SES 0595-21 759 PS
0498-02 UY 207 GS; SY 7112 0595-26 759 LRS
0498-04 UY 207 GS SES 0595-31 759 SS
0499-02 UY 208 GS; SY 7113 0595-52 759 STAY
0499-04 UY 208 GS SES 0600-04 759 AH SES
0509-25 UY 1501 GS LR 0601-04 759 H SES
0509-26 UY 1501 GS LRS 0604-02 MY 1014 B
0512-02 149X 1; SY 2774; TVX1 0604-04 MY 1014 B SES
0512-04 1491 SES 0620-41 —

0514-01 934 SPI 0633-02 —
0514-02 934 0634-02 332
0514-04 934 SES 0634-04 332 SES
0514-05 934 SUK 0634-20 332 P
0517-02 1341 0634-21 332 PS
0518-03 — 0634-25 332 LR
0518-04 - 0634-26 332 LRS
0519-02 149%7 0634-30 332 S
0519-04 149x7 SES 0634-31 332 SS
0519-05 1497 SUK 0634-33 332 LL
0525-03 — 0634-34 332 LLS
0527-01 1985 SPI 0643-10 470 KA
0527-02 1985 0647-01 B-63 SPI
0527-03 1985 STU . 0647-02 B-63
0527-04 1985 SES 0647-04 B-63 SES
0527-05 1985 SUK 0647-05 B-63 SUK
0527-06 1985 SKF 0647-06 - B-63 SKF
0529-02 UY 163 GAS 0650-02 4463-—35
0542-01 B-67 SPI 0650-04 4463—35 SES
0542-02 B-67 0650-05 4463—35 SUK
0542-04 B-67 SES 0650-06 446335 SKF
0542-05 B-67 SUK 0653-08 68X 13
0548-01 470 SPI 0658-03 58x1
0548-02 470 0658-05 58x1 SUK
0549-02 505 LG 0658-33 58X2
0550-01 134—35 SPI 0660-02 —
0550-02 134—35 0661-02 2018
0550-04 134—35 SES 0661-03 2018 STU
0550-05 134—35 SUK 0661-04 2018 SES
0550-06 134—35 SKF 0661-05 2018 SUK
0550-20 | 134—35 P 0661-06 2018 SKF
0550-21 134—35 PS 0670-02 1495
0550-22 134—35 PCL 0670-04 1495 SES
0550-23 134—35 PCR 0670-05 149x5 SUK
0550-25 134—35 LR 0674-02 81

0550-26 134—35 LRS 0674-25 81 LR
0550-30 134—35 S 0674-26 81 LRS
0550-31 134—35 SS 0678-02 92x1
0550-33 134—35 LL 0687-49 —
0550-34 134—35 LLS 0691-01 —
0550-35 134—35 LL CL 0694-01 55X 3
0550-48 13435 SD1 0698-01 367 S
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0704-02
0704-04
0704-05
0704-06
0704-25
0704-26
0705-02
0705-03
0705-04
0705-05
0724-01
0724-03
0724-04
0724-05
0724-06
0729-03
0729-04
0729-05
0729-06
0732-01
0735-01
0739-02
0739-21
0739-25
0739-26
0741-02
0742-02
0744-02
0744-11
0744-13
0749-02
0755-02
0755-25
0755-26
0755-30
0755-31
0755-33
0755-34
0767-02

190

190 SES

190 SUK

190 SKF

190 LR

190 LPS

190 K

190 K STU
190 K SES
190 K SUK
2091 SPI1
2091 STU
2091 SES
2091 SUK
2091 SKF
2091 KK STU
2091 KK SES
2091 KK SUK
2091 KK SKF

88

88 PS

88 LR

88 LRS
88 HK

88 H

175 H
175 H ER
175 I1 EL
2331 F
328

328 LR
328 LRS
328 S
328 SS
328 LL
328 LLS
328 A

0772-49
0793-50
0793-52
0794-50
0795-02
0799-50
0800-02
0800-20
0800-21
0800-25
0800-26
0800-33
0800-34
0816-02
0818-02
0823-01
0823-02
0823-02
0830-01
0830-02
0845-03
0845-04
0850-02

0856-01
0873-10
0876-10
0877-10
0880-10
0884-10
0885-13
0886-11

0240-02

UY 1970 GS
UY 1970
UY 1973 GS

UY 9848 GS
794

794 P

794 PS

794 LR

794 LRS
794 LL

794 LLS

1000 SPI
1000
1000 SPI
1001 SPI
1001

Tun 6 - Type 6 - Typ 6

UY 154 GAS
1717 BE
1669

1669 E
468-3 C FR
468-3 C

468 EL

468 ER

Tvim 9 - Type 9 « Typ 9
130/705 H ZW1I




KOLBEN-, SCHAFT- UND SPITZENFORM

®0PMA KOJIBbl, CTEP)KHi, OCTPU4
SHAPE OF BULB, STUD, POINT m
|
|
|
|
|

» <&
VN <=2

O — ==

POPMA KOJIBbI
SHAPE OF BULB

KOLBENFORM
HcenosineHne
KOJGbI
dopMa KoaOB Pucynox Identification
Shape of bulb Figure of bulb
Kolbenform Bild Ausfithrung
des Kolbens
Kpyraas A-A A 01
Round bulb RS l
Rund
¢ . ™
— 1 1
I A
Kpyraas ¢ HOnepeusbiM 1asoM
Round bulb with cross-cut slot A 02
Rund mit Quernut A-A I
)
O =F—3
A
Kpyraas ¢ ABYMS TONEPEUHBIME 1a3aMH : A 03
Round bulb with two cross-cut slots A-A I“
Rund mit zwei Quernuten
A




Hcrnicnvenne Kedqi6bl

Dopma KoJCh Pucyrox Identification
i e o
Siape ot bul Figare usieung ae
oibens
Kpyraas ¢ menobkom A-A A 04
Round bulb with groove Ralkas I
Rund mit Rille .
‘% — 7 7
| A
Kpyraas ¢ AByMSA KOPOTKUMH IJIOCKOCTSMH ~ 05
Round bulb with two short flats
Rund mit zwei kurzen Ebenen
\—'_T__r—.——,h_
Kpyraas ¢ ofHo# MJIOCKOCTBIO A 06
Round bulb with one flat A-A LA
Rund mit einer Ebene _
e ———
@ ) Pyl N 2
A
Kpyrnas ¢ I1ByMS IJIOCKOCTSMH A 07
Round bulb with two flats A-A ——
Rund mit zwei Ebenen —
B mE——
A
Kpyranas ¢ nomepedsblM na3oM B KOHILE A 08
Round bulb with cross-cut slot at the end A-A —
Rund mit Quernut am Ende
-@ =] L0
A
Kpyraast ¢ pessboit A-A _é__ 09
Round bulb with thread
Rund mit Gewinde
D —1—FE3
A
KragpaTnas A-A _A 10
Square bulb —_
Quadratform




POPMA CTEP)XHM
SHAPE OF STUD
SCHAFTFORM

DopMa crepkuA

Hentonxnernue CTEPHKHSA

KaMH H BBIeMKOHR

Stud with long and short broken grooves and
relief
Mit langer und kurzer unterbrochener Rille
und Hohlkehle

PucyHok Identification
Shape of stud Figure of stud
Schaftform Bild Ausfsﬁ}lljrufxgg des
chattes
C LJIHHHBIM XeJ06KOM 01
Stud with long groove = Suns
Mit langer Rille S >
<2777 A
C JIIMHHBIM 3KEeN06KOM U BHEMKOH _') 02
Stud with long groove and relief Eo > {
Mit langer Rille und Hohlkehle
L2 Ky
C RIMHHBIM H KODOTKHM HETpepHBHBIM IKej06- —)
KaMHu > : 3 03
Stud with long and short continuous groo-
ves
Mit langer und kurzer ununterbrochener Rille G e ) )
e I i IIII/“
C JJIHHHEIM M KOPOTKHM HelpephiBHBIM XK eJa06- 04
| KaMu # BrleMKO# —— [ )
| Stud with long and short continuous grooves S = \
and relief
Mit langer und kurzer ununterbrochener Rille
und Hohlkehle
L > = =% B
————wr————ul 05
Kaﬁﬂzmmmbm H KOPOTKUM IIPEpPBIBUCTHIM 3KeJo0- o = ‘
Stud with long and short brokenhgrooves
Mit 1 b il
it langer und kurzer unterbrochener Rille ——
<ZP =24
C ANMHHBIM M KODOTKHM NpPEpPHIBUCTBIM KeJ00- 06

e A

p——————

— T
--.,,3VIII//'—"_'."_’4II//IA-

7/,
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dopMa CTepKHA
Shape of stud
Schaftform

C pByMS AJIMHHBIMH KesqoOKaMH, OAMH M3 HHX
TPepHIBUCTHIA )

Stud with two long grooves, omne of them is
broken

Mit zwei langen Rillen, eine der Rillen unter-’

brochen

C nByMA AJMHHBIMH ¥XeJoOxamH, OAHH H3 HHX
IIpEPHIBACTLIA, U BHIEMKOH

Stud with two long grooves, one of them is
broken, and relief

Mit zwei langen Rillen, eine der Rillen un-
terbrochen, und Hohlkehle

C ZByMsl HeNPHIPHIBHBIMH AJHHHBIMU KeJoOKa-
MK M BBIEMKOH

Stud with two long continuous grooves and
relief

Mit zwel ununterbrochenen langen Rillen und
Hohlkehle

C ABYMA AJHHHGIME JKeJOOKaMH H BHIEMKOH, CKO-
H1eHHodi ¢ 006eux CTOPOH

Stud with two long grooves and relief be-
velled from both sides

Mit zwei langen Rillen und Hohlkehle, beider-
seits abgeschrigt

C [AJHHHBIM H KOPOTKMM IIPEPBIBUCTHIM Keo6-
KaM# ¥ BHEeMKOH C nepeMbluKaMH

Stud with long and short broken grooves and
relief with jumpers

Mit langer und kurzer unterbrochener Rille
und Hohlkehle mit Querteilen

C [BYMs [JHMHEHBIME CHHPaJbHBIMH 2KejoCKaMH,
OJIMH M3 KOTODHX TPepbIBHCTLIN, H BEEMKOH

Stud with two long spiral grooves, one of
them is broken, an relief

Mit zwei langen Spiralrillen, eine der Rillen
unterbrochen, und Hohlkehle

Kpyraas 6e3 yilka
Round stud without eye
Rund ohne Ohr

HlenosiHenHe CTepXKHSA

Plxixf:yﬁox Idenftifitcadtion
~lgure
Bgild Aus?ﬁhiu‘i‘lg des
Schaftes
e ,——é% 07
|
@; Tz %
<ss—— "
2L PG
i S e S Y :
% N
G A
@@/——‘—/EB;E 11
A
< R,
j 12
; -
e i 13
)

o1



dopma crepKHA

HcnoaHeHHE CTepIKHs

Square stud
Quadratisch

PrcyHok Identification
Shape of stud Figure of stud
Schaftform Bild Ausfiihrung des
Schaftes
Kpyrsas ¢ gxpioukom 14
Round stud with hook - »@4 |
Rund mit Haken
KpajnpatHas 15

®OPMA OCTPHHA
SHAPE OF POINT
SPITZENFORM

dopma ocTpud
Shape of point
Spitzenform

Pxix:c_:yﬂox CuMBOJ
igure
Bid Symbol

O6o

Identification of point

3HaYeHHE HCMOJNHEHHA
OCTpHS

shape
Bezeichnung der
Spitzenausfiihrung

Zeichen

Kpyraas ocrpas
Sharp round point
Rund scharf

KpyrJast HopmaabHast
Normal round point
Rund normal

Kpyranas tynas
Dull round point
Rund stumpf

Kpyraast chepuyeckas TOHKas
Thin round ball point
Rund sphérisch diinn

Kpyraast cdepuueckas Tynas
Dull round ball point
Rund sphérisch stumpf

Kpyrnast cepugeckas oueHs Ty-
nas

Stub round ball point

Rund sphérisch sehr stumpf

_——— (-
- — (*-
- > ®
__= =R Oy
_— > e

—= —SOs

(=]
[=o]
e€BpellefiCKHe
& bupMet
3 Europe_an
«~ companies
e Europédische
Q Firmen
Qo
=
0! R-SPI
02 R
03 R-STU
04 R-SES
05 R-SUK
06 R-SKF

22




dopma oCcTPHH
Shape of point
Spitzenform

PucyHoK CuMBOJ
Figure Symbol
Bild Zeichen

O603HaYCHHE HMCIIOJNHEHNA

ocTpHsA

Identification of point

shape

Bezeichnung der
Spitzenausiiithrung

TOCT 22249—82

"epponeiicKne
upmbl
Furopean
comparnies
Européische
Firmen

Kpyrnas HopMaJbHasfg €O CIH-
paJBHBIM KeJOOKOM clieBa

Normal round point with 1 h.
spiral groove

Rund normal mit Spiralrille
links

Kpyraast HopMmaJsibHasi CO CIH-
paNbHBIM KeJoOKOM cupaBa

Normal round point with r.h.
spiral groove .

Rund ‘normal mit Spiralrille
rechts

Kpyraas Tynas co CIEpaJbHBIM
KeJoOKOM crpaBa

Dull round point with r. h
spiral groove

Rund stumpf mit Spiralrille
rechts

Kpyraaa ocTpasi, CMellleHHas B
CTOPOHY AJIHHHOTO XeJoOKa

Sharp round point displaced
towards long groove

Rund scharf, zur langen Rille
gedreht

Kpyraast ocTpas, CMelleHHasd
BIPABO

Sharp round point displaced to
the right

Rund scharf, rechtsgedreht

Kpyraiass ocrpasi, cMelleHHasd
BJIEBO

Sharp round point displaced
to the left

Rund scharf, linksgedreht

OBaJibHAsT IOTEPeYHasT HOpMadb-
Has

Normal cross-cut oval point

Queriorm oval normal

OpaJibHAs IONIEpedHast ysKas
Narrow cross-cut oval point
Querform oval schmal

OpajbHasi ToNepeuHas y3Kas
CO CHHPaJbHEIM KeJoOKOM cleBa

Narrow cross-cut oval point
with 1 h. spiral groove

Querform oval schmal mit Spi-
ralrille links

_—— — (Y-

— = O

@@*

—= =g o

- ()

- -
——— O
_———
_—— o

=]
J

08

09

10

11

13

20

21

22

| R-€L

T ReR

R

R.STUCR
' RE 0°

R-E 90°

| R-E 270°

,P‘S'

PCL

23



dopma ocTpusa
Shape of point
Spitzenform

PHCYHOK Cumsona
Figure Symbol
Bild Zeichen

O6o3Hauente HCHONHEHHS

ocTpUs

Identification of point

shape

Bezeichnung der
Spitzenausfithrung

T'OCT 22249—82

€BpormeficKkue
dbupmer
European
companijes
Européische
Firmen

OBasibHast nonepeuHasl yakas co
CNIHpaJbHBEIM KeJOOKOM crpapa

Narrow cross-cut oval point
with 1. h. spiral groove

Querform oval schmal mit Spi-
ralrille rechts

OBaJbHasi mpaBasi HOpMaJbHas
Normal oval r. h. point
Oval rechts normal

OBaJibHast MpaBas y3Kasi
Narrow oval r. h. point
Oval rechts schmal

OBanpHasi HpPOJOJBHASL — HOP-
MaJbHast

Normal longitudinal oval point

Lingsform oval normal

OBaJibHast MpojoNbHAs YaKas
Narrow longitudinal oval point
Lingsform oval schmal

OBaJsibHasi JieBasi HOpMaJbHAs
" Normal oval I, h. point
Oval links. normal

OBaJsibHast JieBast yskast
Narrow oval 1. h. point
Oval links schmal

OBasphas JeBast, y3Kas €o CIIH-
paJbHbIM KeJOBGKOM CJieBa

Narrow oval L h. point with
L. h. spiral groove

Oval links, schmal mit Spiral-
rinne links

OBanbHast J1eBasi, y3Kas co CIH-
paJjbHbIM XeJOOKOM cIpaBa

Narrow oval L h. point with
r. h. spiral groove

Oval links, schmal mit Spiral-
rinne rechts

PomGrueckass IpaBas HODMAaJb-
Has

Normal rhombic r. h. point

Rhombisch rechts normal

_—ay— (=
— o SRl )u
— e

——— -
- — -

e -N-

. -N)-
_—— — (V)

——— (V)
> ()

[\
W

25

26

30

31

33

34

35

36

38

PCR

LR

LRS

SS

LL

LLS

LLS
CL

LLS
GR

VR 45°
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O6oanaueHHe HCIIOJHEeHHS
oCTpHA
Identification of point
shape
Bezeichnung der
Spitzenausfithrung
dopMa oCTpUS Pucynok CHMBOJ
Shape of point Figure Symbol a2
Spitzenform Bild Zeichen eBpoORelCKHe
X $HpPMEL
N European
& g companies
= Europdische
o] Firmen
O
=]
‘ Pomb6uyeckas npapas y3kas 39 VRS 45°
Narrow rhombic r. h. point @ —@-v
Rhombisch rechts schmal
Pom6uueckas npoAoabHas IIH- - 40 DI BR
Wide rhombic longitudinal point
Lingsform rhombisch breit
PomGuueckas mpoAoJbHAg HOP- : 41 DI
MaJibHast _@_,
Normal rhombic longitudinal
point
Lingsform rhombisch normal
Tpeyronbsas neBast HoOpMaJbHAas §> 45 D—0°
Normal triangular 1. h. point
Dreieckig links normal
TpexrpanHass JeBasg TOHKas 48 DK —0°
Thin three-edged 1. h. point
Dreikantig links diinn
KeazpaTtHas mnpojosbpHas - 49 Q—0°
. Square longitudinal point ﬁ -
¥ Quadrat-Liangsform = —
KpagpaTHas nomepeuHast @ —@-» 50 Q 45°
¥ Square cross-cut point -
Quadrat-Querform
Pe6pucras - 52 STAY é
Ribbed point _—
Gerippt
ITonyoBaasHast co cnHpaJbHBEIM 53 HR
XKeJloOKOM cIpaBa
Semioval point with r. h. groo-
ve
Halboval mit Spiralrille rechts
I'panenast kBajaparHast JeBas . ‘ 54 —
Square faceted 1. h. point k
Quadratform kantig links
e || g N
i Haa
Displaced triangular faceted '
3 point ‘
;: Dreieckig kantig gedreht

25
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g

CPABHHUTEJIbHASl TABJHULUA
OBO3HAYEHHS HOMEPOB UTIJI
REFERENCE TABLE

OF NEEDLE NOS DESIGNATION
VERGLEICHSTABELLE DER BEZEICHNUNG
VON NADELNUMMERN

a 100

ORGAN |6

UNION

040

SPECIAL

MAUSER |

o

z E 2

idz E =

922 = a g

ESE T 2 ? 5| = 5 = g
§T% = g 5 2| 2 = 218
s=£| 38 S | 2]la|5| B 3| &
55 3/0| 6 {022 6
60 2 2/0| 8 2/0] 24 8
65 0 91025| 0 | 95 9
70 2s| 10| 111010271 1 | 97 {9/0] 10
75 | 1 |10 11 /029 30 11
80 1Yo 15 3 |12 2 |12 {032] 2 39 o0 |12
85 | 2 |20 13 13
90 [2%/2] 25 32| 14 3 14 [036] 3 36 1 14
100 (3%/2( 35| 4 |16 | 4 |16 1040| 4 | 40| o | 16
110 | 4 [40 4%/2) 18| 5 118 1044] 5 |, | 5 | g
120 #7245 | 5 | 19| 6 119 [048] 6 | 4o 19
130 | 5 7|2 7 59| 4|2
140 P42 5, 22 1054| 8 5 | 29
150 6 8 060( 9

160 23 10 6 |23

Metpuyeckuit Homep
Metrische Nummer

Metric No.

Columbia

Lewis

_——
o~
oo

190°
200
230
250
280
300
330
350
380
400
430
460
480

2

E Q

15 =]
. g5 | _ |y
slels) 2 |E|S
2515 E | 3|8

9 067 7
24 24
8

10 | 25 1 ogp 25
26 | 090 26
27 1100 27
28 (110 28
29 [120 29
30 130 30
31 | 140 31
32 32
33 | 156 33
34 (172 34
35 35
36 | 188 36
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KJIACChl WIBEVHBIX MAIIHH
U MPUMEHSEMBIE HA HUX UTIJIbI
CLASSES OF SEWING MACHINES

AND SUITABLE NEEDLES

KLASSEN DER NAHMASCHINEN
UND DIE ZU VERWENDENDEN NADELN

NMONONAbCKUH MEXAHHYECKHM 3ABOM um. M. U. KAJIHHHHA
PODOLSK MECHANICAL PLANT NAMED AFTER M. I. KALININ
DAS KALININ-MASCHINENWERK, PODOLSK

Kanaccsl Mamus osHaYeHHE HIJIBL Kaacesl Mawmn

Ciasses of | Dosignation of needie Hostep urae Classes of | e3er 2o or Moedle Houep uras

Klassen der I{’-g‘éf%bgé‘;‘zgi‘g“f Nadelnummer Klassen der Iﬁg‘é‘?bg;g‘gg"f&g Naggldninlfrﬁér

Maschinen Maschinen

2M 0220-02 70 80 90 100 110 214 0755-02 120 130 150 170 190

KBT-14 0732-01 100 216 0518-02 130 150 170

KT-17 0118-01 100 224 0319-33 75 85 90 100

23AM 0756-33 €+ 120 150 170 190 210 230 0319-25 75 85 90 100

25-1 0319-02 90 100 110 120 225 0319-02 75 90 100

26 0319-02 100 110 120 130 225-1 0319-02 90 100

26-1 0319-02 85 90 226 01.19-02 100

27-B 0660-02 120 130 233 0518-02 100 110 120 130 150

28 0025-02 120 130 0634-33 100 110 120 130 150

40 0845-02 400 235 0277-02 190

43 0277-02 90 100 236 0755-33 170 190 210

48 0800-02 210 230 250 280 237 0484-02 90 100 110
0818-02 210 230 250 280 238 0687-49 200

51 0029-02 60 65 75 90 100 241 0660-02 120 130 150

51A 0029-02 7590 100 110 245 0025-02 90 100 110 120

51-1 0029-02 90 100 110 249 0895-01 75 95 110 120

53 0277-02 170 190 250-1 0518-02 110 120 130 150 170

57 0319-02 100 110 120 130 150 0634-33 110 120 130 150 170

50A 0724-06 130 251 0029-02 60 65 75 90 100

65 0800-02 230 2561-1 0029-02 60 65 75 90 100 110

66 0277-02 110 260 0319-02 120 130 150

67 0463-02 170 266 0755-33 170 190 210

68-1 0025-02 90 100 110 267 0755-02 280

75A 0517-02 120 130 267-1 0755-02 280

77 0463-02 170 268 0029-02 65 75

83, 83-1 0755-33 150 170 190 272 0319-02 120 130 150 170
0755-25 150 170 190 285 0873-10 65 75

85 0873-10 65 75 302 0319-02 75 90 100

87 0800-02 190 230 250 280 302-1 0518-02 100 110

93 0755-33 170 190 302-2 0518-02 120 130 150

93-1 0755-33 170 190 323 0755-02 110 120 130 150 170 190

93-1 0755-25 170 190 210 230

132-M 0220-02 70 80 90 100 110 0755-33 120 150 170 190 210 230
0240-02 70 80 90 324 0441-33 85 90 100 110

142M 0220-02 70 80 90 100 110 0441-25 85 90 100 110

144 0220-02 70 80 90 100 110 330-8 0319-33 75 85 90 100 110
0240-02 70 80 90 332 0319-33 75 85 90 100 110 120

200 0800-02 210 230 338 0687-49 220
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Kaacesl Mamun

O6osHauenne Hrib

Classes of Designation of needle
machines Nadelbezeichnung
Klassen der T'OCT 2224982
Maschinen ; :
366 0518-02
378 0755-33
426 0319-02
427 0141-09
430 0319-33
0319-25
431 0319-33
466 0518-02
474 0518-02
478 0755-33
550 0518-02
0634-33
570 0319-02
570-3 0319-02
570-4 0319-02
570-5 0319-02
570-1 0319-02
570-2 0319-02
574 0518-02
576-1 0518-02
609 0518-02
609-1 0037-02
650 0518-02
0634-33
727-1 0518-02
804 0518-02
804-1 0518-02
804-2 0518-02
810 0277-02
810-1 0277-02
810-2 0277-02
823 0755-02 -
0755-33
826 0319-02
827 0141-09
846 0518-02
851 0204-02
851-1 0319-02
852/% 5/ 0319-02
852/% 10/ 0319-02
852-27 0319-02
852-3 0319-02
85212 0319-02
852 28 0319»02//
852% 32 0319-02
85238 0319-02
862 0319-02
876 0518-02
876-3 0518-02
904 0518-02
- 927 0277-02
976 0518-02
976-1 0484-02
1026 0092-02
0319-02
1027 0724-03
1052 0319-02
1076-1 0518-02
1076-2 0518-02
1076-3 0518-02
1095 0141-09
0724-03
1104 0319-02
1126 0319-33
1176 0594-02

Homep urawm
Needle No.
Nadelnummer

130 150

110 120 130 150 170 190
210

75 85 90 100 110 120
100 110

75 85 90 100 110 120
75 85 90 100 110 120
75 85 90 100

130

90 100 110

150 170 190 210

1 100 110 120

90 100 110

90 100 110

90 100 110

90 100 110

90 100 110

100 110 120

75 90 100

65 75 90

75 90

90 100

80 90

100 110 120 130 150 170
100 110 120 130 150 170
130 150

90 100 110

70 80 90

75 90 100

90 100 110 120
75 90

65 75

170 190 210

150 170 190 210

100 130 150 170

90 100 110 120 130
130 150 170

80 90 100

120 130 150

90 100 110 120

90 100 110 120

100 110

110 120 130 150 170

775 90 100

75 90 100

100 110 120 130
100 110 120 130
100 110 120 130 150
65 75 90

75 90

90 100 110

170

65 75 90

90 100 110

90

85 90 100 110 120
110 130 150

90 100 110

90 100 110

75 90

75 90

90 100 110 120
110 130 150
100 110 120

90 100 110 120
90 100 110

Kaaccht Mamun
Classes of
machines

Klassen der
Maschinen

OGosHnayeHue HIJIH
Designation of needle
Nadelbezeichnung
TOCT 22249--82

HoMep uram
Needle No.
Nadelnummer

1200
1204
1224

1276
1276-1
1276-5

1276-6

1276-7
1295
1324

1376-1
1476
1495

1523

1595
1676 -
1776
1695
1795

1823
1852
1852-1
1852-4

1862

1876
2200
2324
2823
2862
3076-1
3224
3324
3823

3852

3852x 32
385238
3862
485219
485238
5823
6823
6852
7823
7853

8823
8852
8862
9823
9852

0755-02
0518-02
0319-02
0319-33
0319-25
0518-02
0518-02
0518-02
0518-02
0594-02
0512-02
0141-09
0319-33

©0319-25

0518-02
0518-02
0141-09
0660-02
0755-33
0755-25
0724-03
0518-02
0518-02
0724-03
0141-09
0724-03
0755-02
0319-02
0319-02
0319-02
0319-33
0319-02
0319-33
0518-02
0518-02
0755-02
0634-33
0755-33
0319-02
0518-02
0319-02
0319-02
0755-02
0755-33
0319-02
0319-33
0319-25
0518-02
0319-02
0319-02
0518-02
0319-02
0319-02
0755-02
0755-02
0319-02
0755-02
0319-02
0319-33
0518-02
0755-02
0518-02
0518-02
0518-02
0518-02

170 190 210 250
85 100 -
120 130
120 130

120 130

75 90 100
65 75

90 100

90 100

90 100

150 170

90 100

85 90 100
85 90 100
75 90

75 90

100 110 120
120

150 170 190
150 170 190
90 100

75 90

75 90

110 130 150
85 90

90

250

90 100 110 190
100 110

120 130 150

120 130 150

110 120 130 150
110 120 130 150
110 120 130 150
75 90

170 190 210 250
100 110 120 130
150 170 190 210
90 100 110 120
90 100 110

100 110 120 130 150
110 120 130

170 190 210 230
150 170 190 210 130 250
120 130 150

120 130 150

120 130 150

120 130 150

100 1110 120 130
100 110 120 130
100 110 120

90 100 110

90 100 110

190 210

150 170 190 210
120 130 150 170
150 170 190 210
120 130 150

120 130 150

120 130 150

280 g

120 130 150

120 130 150

150 170

120 130 150




OPIWAHCKHM 3ABOJ «JIETMAII»
ORSHA «LEGMASH» PLANT
«LEGMASCH»-WERK, ORSCHA

Kaacchl Maulus

O6o3HaAUEHHE HTJIb

Krnaccbl Mawnd

Ofo3nageHue HrJbl

stechmaschine

?ﬁii;@;e%f Designation of needle Hl\?geec%)ieﬂll:{é)m %33%?;‘&0; Designation of needle HI\?éAeed%eH;IJ;H
Klassen tliei Ma- IFS%?}bzeéE’E%“_“g“zg Nadelnummer Klassen der Ma- %‘%}b%‘?ﬁ%‘fﬁ Nadelnummer
schinen schinen
974, 978 0052-02 75 90 100 110 31-11+4+100
220M, 220M-3 0518-02 100 110 120 130 (997MJIK)
150 31-31-+150
297 0518-02 100 110 120 130 (MITY)
322M 0319-02 90 100 110 120 31-31+100
130 150 170 (1597MJIK/H)
397 0052-02 75 90 100 110 31-32+150 0092-02 100 110
397M 0319-02 90 100 110 120 (MITY)
150 31-12+50
520 0895-01 150 (997MC)
525, 526M 0319-02 75 90 100 110 31-424-100
597M 0052-02 75 90 100 110 (1897MCK)
597MIIIT 0092-02 90 100 110 120 31-124-100
130 (997MCK/H)
625, 6256M 0319-02 75 90 100 110 31-32+50
697 0052-02 75 90 100 110 (1597MC/H)
725 0319-02 75 90 100 31-324150
797 0052-02 75 90 100 (MITY)
820-1, 820-2, 0518-02 100 110 120 130 31-32+100
150 (1597TMCK/H)
820-3, 820-4, 31-13450 0319-02 120 130 150
820-5, 820-6, (997TMT/)
820-7, 820-9, 31-33+100
820-10, 820-11 (1597MTK)
820-51, 820-52 0319-33 120 130 31-11-3 (97MJI) 0052 75 80 90
822 0319-02 90 100 120 130 31-31-4-3 0052 75 80 90
; 150 (597MJT)
. 897, 897-1 0319-02 90 100 110 120 31-214+3
925 0319-02 75 90 100 (697MJT)
1022 0319-02 90 100 120 130 31-12 (97MC) 0092-02 100 110
150 31-2243
1022M, 0319-02 90 100 110 120 (697MC)
130 150 31-12143
1022M-3, 0092-02 90 100 110 120 (397MC)
130 150 31-32+3
1022M-3-1 (597MC)
1022M-4 0092-02 90 100 110 120 31-13+4-3 (97TMT) 0319-02 120 130 150
130 150 31-33+3
1022-3, TIB-10 0319-02 90 100 110 (597MT)
1022-4 0319-02 120 130 31-131+3
1097 0052-02 75 90 100 (397TMT)
1197 0052-02 75 90 100 1110 0-1022MT/U 0319-02 120 130 150
1622 0319-02 90 100 0-1022MC/U 0092-02 100 110 120 130
1822 0319-02 110 120 130 150 0-1022MJI/1 0052-02 75 90 100
2022, 2022M 0518-02 90 100 110 120 JUIM-2 0220-02 90
130 150 BuitoBas kpae- 0220-02 75 90 100
2222 0518-02 180 150 obMerouHas  Ma- :
3022M 0319-02 100 110 120 AR
31-11-50 0052-02 75 80 90 Domestic edge-
(997MJT) overstitching ma-
31-314-50+4-301 chine
{1597 MJIOC) Haushaltum-

L —]
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POCTOBCKUM-HA-JOHY 3ABOJL <JIEFMAH»

ROSTOV-ON-DON «LEGMASH» PLANT

«LEGMASCH»WERK, ROSTOW AM DON

Kaaccpl Malni O6osHauenne UTIb
Classes of Designation of needle
machines Nadelbezeichnung

Klassen der Ma- TOCT 22249--82

schinen
MO-802-014 0037-02
MO-803-014 0037-02
MO-803-0C4 0037-02
MO-803-OF4 0037-02
MO-804-OF4 0037-02
MO-804-OE4 0037-02
MO-804-0OB5 0037-02
MO-804-OL6 0037-02

Homep HrJbl
Needle No.
Nadelnummer

Knacchl Maulug

O6o3HayeHNe UTJIbL

70 80 90 100
60 70 80 90

60 70 80 90

80 90 100

70 80 90 100
70 80 90

60
70 80 90 100

Classes of Designation of needle Homep HIJIb
machines Nadelbezeichnung Needle No.
Klassen der Ma- TOCT 22249—82 Nadelnummer
schinen
MO-804-014 0037-02 60 70 80 90
MO-814-CI14 0037-02 80 90 100 110
MO-815-FF6 0037-02 70 80 90 100
MO-815-1E4 0037-02 70 80 90 100
MO-816-RT4 0037-02 90 100 110
MO-816-FF6 0037-02 70 80 90 100
MO-816-11E4 0037-02 70 80 90 100

MOJITABCKUY 3ABOL INBEMHOTOC OBOPYIOBAHNSA
POLTAVA SEWING EQUIPMENT MANUFACTURING PLANT

NAHMASCHINENWERK, POLTAWA

Kaaccel Malllid
Classes of
machines

Klassen der Ma-
schinen

O6oaHaueHHe HTJIBl

Designation of needle

Howmep HFJIbI

KJitaccel MamvH
Classes of

OB60gHaAUCHHE UTJIbI
Designation of needle

Homep HIJBL

MB-50
10 B
0810

TooBKH [UBeH-
Hele [POMBIIJIEH-

sei Needle No. machi ; Needle No.
NfgélT}J T ichnuts Nadelnummer Klassen der I\f%iélTbeQZZe ‘ﬁ‘;}_‘fg% Nade‘ﬂmmmer
Maschinen

0895-01 85 95 110 Industriena-

0277-02 75 90 100 110 delképie

0277-02 75 90 100 110 TonoBka 1IBei- 0799-50 250 300

120 Has TPOMBILVIEH-
0755-02 250 280 nas 638

Industrial sew-

mpie 38-A, 38-IL ing head
Industrial sew- Industriena-
ing heads delkopf




o
-

ITo Bcem Bompocam, CBA3aHHBIM ¢ IPUOGPETEHHEM UFJ
AJisi 3apy0exHbIX IOCTABOK, POCHM 06pallaThes Mo afpecy:

117330, MOCKBA, MOC®HJbBMOBCKAM4, 35
B/O «TEXMAIU3KCIOPT>
TeJdeKc: 7568

Please, address all inquiries concerning
the purchase of the needles for sewing machines to:

V/O «TECHMASHEXPORT>

35, MOSFILMOVSKAYA UL., MOSCOW, 117330
Telex: 7568

Bitte wenden Sie sich mit allen Fragen beziiglich
der Anschaffung von Nihmaschinennadeln an folgende Adresse:

V/O «TECHMASHEXPORT>»
117330, MOSKAU, MOSFILMOWSKAJA UL, 35
Telex: 7568




